
设备名称

客户产品名称/代码 需求方/联系人 电池事业一部

★需求数量

★期望价格（万元） 付费方 欣旺达电子股份有限公司

功能描述

客户需求背景描述

设备用于何种工作，为
客户解决的问题

现有的生产或制造方式

现有生产设备状况

★工艺流程（现场）

★适用的客户端产品

产品的生命周期及设备
导入所处阶段

产品是否定型及定型时
间

产品检验方式/标准

试验、调试物料

资料名称 是否需要 提供方式 提供时间 备注
★构成及各零部件图纸
样件提供的种类及数量
工装治具等实物或图纸
工艺及相关参数资料
设备应用场地要求

配套设备及工装的3D数
模

配套设备的工艺参数

★设备效率（或节拍） ★设备故障率 ≤5%

★良品率
★UPH(单位时

间产能)
≥1000

上料/来料方式
下料方式

★品种切换要求
控制系统

操作面板的数量及安装
方式

影像系统
★信息化建设集成要求

预留数据接口

【设备要求】
1、设备为自动线使用，外观标准等需按照高速线标准执行。
2、可兼容电芯尺寸范围：长度：60~130mm，宽度：30~90mm，厚度：2~8mm。
3、设备实际产能UPH≥850，CT≤3.6s，稼动率：97%，良率：99.5%。
4、设备兼容左右FPC折弯，且左右基准可对调。
5、折弯精度以及工艺细节在方案评审时确认。

设备需求信息导入表
FPC折弯贴胶机

vivo

2

客户端产品资料

   

现有线体此工序人工作业，请购设备可节约人力。

何种工作：
解决的问题：

人工

人工作业

新工艺开发

预研项目

量产阶段

人工复检

                   

功能要求
≤3.6S

≥99.5%

人工上料
设备下料

可实现简单调试，更换治具实现快速换型
PLC+气缸+上位机

前操作面板+后操作面板

无
无

可连接MES

是 否

是 否

是 否

是 否

是 否

是 否

否

有偿提供

客户提供 客户端交流

客户提供 客户端交流

客户提供 客户端交流

客户提供 客户端交流

客户提供 客户端交流

客户提供 客户端交流

免费提供

提效 外部客户要求提品质省人 其他人工无法实现

是 否

是 否

是 否

是 否

是 否

是

有偿提供

客户提供 客户端交流

客户提供 客户端交流

客户提供 客户端交流

客户提供 客户端交流

客户提供 客户端交流

客户提供 客户端交流

免费提供

提效 外部客户要求提品质省人 其他人工无法实现

人工上 治具定位折 人工折 下料



自动检查合格品要求
不良品处理要求

★安全防护
外观型式及颜色

外形尺寸(mm)
★占地面积

（m3）
以技术协议为准

重量(Kg)

★使用环境
★客户供应气源

真空源
最大用气量(L/min)

电源
配电要求

功率
运送方式
运送空间

客户对开发设备的建议
设备验收标准

特殊要求
其它

表格“★”说明 评分时，标★项：1、每一项不合格扣5分，计85分；2、其他项为15分。

承诺对导入需求的准确性负责 承诺对导入需求的准确性负责

\

AC单相220V±10%，50HZ±2%

人工返修
安全及外观特性要求

安全门开关
RAL9002

W*D*H=参考一部标准

设备承重比≤500kg/f
通用项及特殊要求

温度：23±5 ℃  ；湿度：35%～70% ；非洁净室/洁净室   级
0.6≥MPa
现场提供真空源
以技术协议为准

\
\

项目主责人/日期：             研发主责人/日期：              客户确认/日期：              
       承诺对导入需求的准确性负责

需带短路保护装置
以技术协议为准
带尾板的货车
\
\
根据技术协议验收


